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В работе представлены современные процессы переработки нефти и газа. Подробно рассмотрен процесс каталитического крекинга. Изучен процесс риформинга углеводородов на цеолитных катализаторах.
Нефть поступает на НПЗ в подготовленном для транспортировки виде. На заводе она подвергается дополнительной очистке от механических примесей, удалению растворённых лёгких углеводородов (С1-С4) и обезвоживанию на электрообессоливающих установках (ЭЛОУ). 

Каталитический риформинг – каталитическая ароматизация нефтепродуктов (повышение содержания аренов в результате прохождения реакций образования ароматических углеводородов). Риформингу подвергаются бензиновые фракции с пределами выкипания 85-180 °С [1-3].
На рисунке 1 представлены зависимости выхода образующихся на цеолитном катализаторе газообразных продуктов от времени реакции.
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Рисунок 1 – Зависимость выхода газообразных углеводородов от времени реакции 
Таблица 1 – Свойства использованных жидкостей
	Название
	Плотность, г/см3
	Вязкость, мПа*с
	
[image: image2.wmf]rh

,

(мПа*с*г/см3)
	U0, V
	U,

V

	Вода
	0,99732
	0,914
	0,954855981
	0,156
	0,499


Литература

1. Ивлев Е.Т., Молдованова Е.А. Распределение двумерных площадок в евклидовом пространстве // Известия Томского политехнического университета. – 2012. – Т. 320. – № 2. – С. 5–9. 

2. Загуренко А.Г., Коротовских В.А., Колесников А.А., Тимонов А.В., Кардымов Д.В. Технико-экономическая оптимизация дизайна гидроразрыва пласта // Нефтяное хозяйство. – 2008. – № 11. С. 54–57. 

3. Конторович А.Е., Коржубаев А.Г., Эдур Л.В. Прогноз глобального энергообеспечения: методология, количественные оценки, практические выводы // Минеральные Ресурсы России. Экономика и Управление. – 2006. – № 5. URL: http://www.vipstd.ru/gim/content/view/90/278/ (дата обращения: 22.05.2012). 

4. Усманов Т.С., Гусманов А.А., Муллагалин И.З., Мухаметшина Р.Ю., Червякова А.Н., Свешников А.В. Особенности проектирования разработки месторождений с применением гидроразрыва пласта // Новые ресурсосберегающие технологии недропользования и повышения нефтегазоотдачи: Труды VI Междунар. симпозиума. – Москва, 2007. – С. 267–272. 

5. Белая книга по нанотехнологиям: исследования в области наночастиц, наноструктур и нанокомпозитов в Российской Федерации (по материалам Первого Всероссийского совещания ученых, инженеров и производителей в области нанотехнологий). – М.: ЛКИ, 2007. – 324 с. 

6. Ненашев М.Ф. Последнее правительство СССР. – М.: Кром, 1993. – 221 с. 

7. Правила цитирования источников. URL: http://www.scribd.com/doc/1034528/ (дата обращения: 07.02.2011). 

8. Семенов В.И. Математическое моделирование плазмы в системе компактных тор: дис. … д-ра техн. наук. – Москва, 2003. – 272 с. 

9. ГОСТ 8.586.5–2005. Методика выполнения измерений. Измерение расхода и количества жидкостей и газов с помощью стандартных сужающих устройств. – М.: Стандартинформ, 2007. – 10 с. 

Oil and Gas Refining
I.I. Ivanov1, P.P. Petrov2 

1Institute of Petroleum Chemistry SB RAS, 4, Akademichesky Avenue, 634055, Tomsk, Russia
Fax: +7(3822) 491-457; e-mail: canc@ipc.tsc.ru
2Tomsk state university, 36, Lenina Avenue, 634050, Tomsk, Russia

Fax: (3822) 529-585; e-mail: rector@tsu.ru
The paper presents current processes of oil and gas refining. The process of catalytic cracking has been detailed. The process of hydrocarbons reforming over zeolite catalysts has been studied.
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